Bredel

Elementy weza NR Transfer

W3z NR Transfer zostat opracowany w celu zapewnienia wyjgtkowo dtugiej zywotnosci
w zastosowaniach zwigzanych z przesytem ptynéw pod cisnieniem do 12 baréw, w tym szlamow
o wysokiej zawartosci ciat statych, zywnosci i napojéw oraz szlamdw Sciernych.

Weze NR Transfer firmy Bredel sg produkowane z wysokiej jakosci mieszanek gumowych

i wzmacniane pojedynczymi warstwami plecionego nylonu. S wykonane w sposéb spetniajagcy
najbardziej rygorystyczne standardy kontroli jakosci. Zapewniajg uzytkownikom pomp
perystaltycznych dtugotrwatg wydajnos¢ w zastosowaniach zwigzanych z transportem ptynow.

Cechy i zalety

Maksymalna zywotnos¢

Wyjatkowa trwatos¢ przewodu elastycznego w zastosowaniach do transferu ptynow

Doskonata odpornosc¢ na Scieranie

Produkcja z zachowaniem Scistych tolerancji

Zakres ci$nienia do 12 bar (174 psi)

CiSnienie ssania do 9 m st. wody (354 cali st. wody)

Typowe krzywe przeptywu

Przeplyw wzgledny (%)
100 Waz NR Transfer

90 ———

Zywotnos¢ wzgledna

Warunki typowego testu wydajnosci: pompowanie wody w temperaturze 18°C (64°F) pod ciSnieniem 5 bar
(73 psi) z predkoscig obrotowg 50 obr./min



Bredel

Elementy weza NR Transfer Hose Pumps

Specyfikacja techniczna

Waz NR Transfer
Maks. ciSnienie robocze 12 bar (174 psi)
Maks. ciSnienie ssania 9 m st. wody (354 cali st. wody)
Cisnienie ssania (80% natezenia przeptywu) 6 m st. wody (236 cali st. wody)
Zakres temperatur roboczych Od -20 do 45°C (od -4 do 113°F)
Zakres temperatury ptynu Od -20 do 80°C (od -4 do 176°F)

Dostepne rozmiary

Waz NR Transfer

Waz Vn!,iﬁll((;glg)o tworu Diugosé m (cale) Masa kg (funty)

25 NR Transfer 25(1,0) 1,0 (40) 1,9 (4,1)

32 NR Transfer 32(1,3) 1,2 (49) 2,8(6,2)

40 NR Transfer 40 (1,6) 1,5 (59) 3,6 (7,9)

50 NR Transfer 50 (2,0) 1,8 (73) 6,0 (13,3)

65 NR Transfer 65 (2,6) 2,4 (93) 11,0 (24,2)

80 NR Transfer 80(3,1) 2,8(111) 20,0 (44,1)

100 NR Transfer 100 (3,9) 3,3(130) 30,0 (66,1)

Uwaga: 5
Aby uzyska¢ optymalng zywotnos¢ przewodu elastycznego pompy, mozna wyregulowac site scisniecia przewodu §

elastycznego pompy poprzez umieszczenie szeregu przektadek dystansowych pod slizgami. Liczba przektadek dystansowych
bedzie inna dla kazdego przeciwci$nienia i kazdego przewodu elastycznego, nawet jezeli zastosowanie jest podobne. Wiecej
informacji mozna znalez¢ w instrukcji obstugi pompy.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie uwaza sie za prawdziwe w momencie opublikowania, jednak firma Watson-Marlow Bredel
BV nie przyjmuje odpowiedzialnosci za wystepujace btedy i zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w specyfikacji bez uprzedniego

powiadomienia. Wszystkie wartosci wymienione w tym dokumencie sg warto$ciami uzyskanymi w warunkach kontrolowanych na naszym WATSON P}yn

stanowisku testowym. Rzeczywiste wartosci natezenia przeptywu moga by¢ inne z powodu zmian temperatury, lepkosci, ci$nienia ARLO Technologia
wejsciowego i wyjsciowego i/lub konfiguracji systemu. APEX, DuCoNite®, Bioprene i Bredel s3 zarejestrowanymi znakami towarowymi. M w Rozwiqzania

Spétka nalezaca do Spirax-Sarco Engineering PLC



